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FLOWSTOP
SELBSTVERSCHLIESSENDER FORMANSCHLUSS

Der praktische Einweg-Formanschluss für 13 mm Mischer wird im Angusskanal  
platziert, um Materialrückfluss aus der Form zu verhindern

für Niederdruck-Anwendungen ausgelegt



Mit dem von TARTLER entwickelten und patentierten sich selbstverschließenden 
Formanschluss haben Modell- und Formenbauer ein leichtes Spiel: Formbefüllung 
ohne Risiko von Materialrückfluss.

Der Flowstop kann im Materialanschlussbereich in die Form integriert werden. Er 
wird am Eingang des Angusskanals in der Form platziert. Durch den Materialfluss, 
der von dem Mischer – angeschlossen an eine Dosier- und Mischanlage – erzeugt 
wird, öffnet sich der Flowstop und das Material fließt in die Form. Stoppt der 
Materialfluss, verschließt sich der Flowstop selbstständig. Mit Hilfe unseres Form-
anschlusses kann eine Form ohne Gefahr von zurückfließendem Material befüllt 
werden, da der Druck in der Form bleibt und beim Herausziehen des Mischers 
nicht entweichen kann. 

Der kostengünstige Einwegartikel muss im Vergleich zu anderen Verschlussmög-
lichkeiten (z.B. Klappen oder Schieber) weder gereinigt noch gewartet werden.

ZUSAMMENGEFASST
	Î Einfacher Formverschluss

	Î keine Wartung / Pflege von 
Dichtungen

	Î schnelle Montage

FLOWSTOP 
SELBSTVERSCHLIESSENDER FORMANSCHLUSS

TARTLER GmbH
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Phone: 	 +49 (0) 6061 96 72-0 
E-Mail: 	 info@tartler.com 
Web: 	 www.tartler.com

TECHNISCHE DATEN
Kompatible Mischer 13/12 D, bzw. 13er Statikmischer (AD 17 mm)

Anwendungen RTM, RIM, PIM, Gießen, Tooling, Modellbau

Version 1 (schwarz) ca. 10 bis 30 bar Forminnendruck,  
Shore-Härte A80 (Art. Nr.: EK20-0274)

Version 2 (blau) 0 bis ca. 30 bar Forminnendruck,  
Shore-Härte A80 (Art. Nr.: EK20-2575)

Version 3 (grün) 0 bis ca. 10 bar Forminnendruck,  
Shore-Härte A55 (Art. Nr.: EK20-2615)

Verfügbare Optionen 	Î Andere Shore-Härten auf Anfrage erhältlich

	Î Andere Größen möglich

Flowstop in offene Form einlegen, 
anschließend wird die Form wieder 
verschlossen.

Die Mischerhülse wird vorne gekürzt 
und soweit in den Flowstop gesteckt, 
bis sie auf Widerstand stößt.

Die Befüllung der Form kann gestartet 
werden. Durch den Materialfluss  
öffnet sich der Flowstop.

Anwender- und Info-Videos finden Sie auf unserem deutsch- 
sprachigen YouTube-Kanal: 

www.tartler.com/social-media

https://www.tartler.com/social-media/

